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BRAS-SPISENS Eldstadsinsatser
Sveriges i särklass största program av eldstadsinsatser – 32 olika varianter.

MAXI-A Glasyta 29 x 50

MAXI-B Glasyta 23 x 50

MAXI-C Glasyta 17 x 50

STORA-A Glasyta 29 x 41

STORA-B Glasyta 23 x 41

STORA-C Glasyta 17 x 41

STORA-D Glasyta 23 x 41

starkt konformad för diagonalställda
innerhörnspisar.

LILLA Glasyta 24 x 35

MINI Glasyta 18 x 29

MINI-MINI Glasyta 14 x 25

MAXI-D Glasyta 29 x 50

starkt konformad för diagonalställda
innerhörnspisar.

TREGLAS-SPISEN
Glasyta

29 x 111
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Kontakta gärna skorstensfejarmästaren före montering av eldstadsinsats.

MAXI HÖRN V
med vänsterspjäll
Glasyta 29 x 87

STORA HÖRN V
med vänsterspjäll
Glasyta 29 x 74

STORA HÖRN H
med högerspjäll
Glasyta 29 x 74

LILLA HÖRN V
med vänsterspjäll
Glasyta 23 x 62

LILLA HÖRN H
med högerspjäll
Glasyta 23 x 62

LILLA HÖRN
SPECIAL V
med vänsterspjäll
Glasyta 29 x 74

LILLA HÖRN
SPECIAL H
med högerspjäll
Glasyta 23 x 71

VALVLUCKA
finns till samtliga modeller

BURSPRÅKS-
LUCKA
finns till MAXI A, B, D och LILLA

För att underlätta
montering i

osymmetriska
hörnspisar.

För att underlätta
montering i

osymmetriska
hörnspisar.

För att underlätta
montering i

osymmetriska
hörnspisar.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

MAXI HÖRN H
med högerrspjäll
Glasyta 29 x 87 För att underlätta

montering i
osymmetriska

hörnspisar.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

Båda luckorna
öppningsbara.

För att ännu bättre anpassa Bras-Spisen
hörninsatserna till osymmetriska hörnspi-
sar har vi tagit fram en halvlucka som
passar samtliga hörnmodeller och tre-
glas-spisen.

26

LILLA HÖRN
SPECIAL H
med halvlucka

48

48

26

48

61

61

STORA HÖRN V
med 
halvlucka
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BRAS-SPISEN är mycket lättmonterad
Passar därför i alla öppna spisar – både nya och
gamla. Synnerligen lätt inmonterad vid nyan-
läggning. Det genialiska rökkanalsystemet ger
ökad värmeeffekt med åtföljande lägre avgiven

skorstenstemperatur. Denna är vid Statens Prov-
ningsanstalt i samband med säkerhetstest upp-
mätt till det mycket låga värdet av 232° C i
genomsnitt, vid normaleldning.

MED DENNA LÅGA
SKORSTENSTEMPERATUR
får BRAS-SPISEN även monteras i äldre s.k. 350 graders skor-
stenar, d.v.s. murverk vars omslutande väggdimensioner håller
en äldre standard.

LÄTTMONTERAD
Med varje leverans för självmontering följer även utförlig mon-
teringsanvisning. (Granskad av Statens Planverk i samband
med typgodkännande). 
Här följer en kortfattad anvisning hur skorstensanslutningen
utföres i en befintlig öppen spis.

1. Placera någon uppfyllnad på golvet framför spisen, så att Ni
bekvämt kan arbeta liggande på rygg inne i spisöppningen.

2. Välj ut en punkt på armlängds höjd i spiskupan, klipp till en
pappmall med hål för rökröret, anpassad för det tilltänkta
läget för skorstensanslutningen. Denna bör alltid placeras i
den lättåtkomliga överdelen av spiskupan. Undvik placering
i den svåråtkomliga och trånga skorstenspipan.

3. Klipp till förankringsplåten (1,25 mm) med en vanlig plåtsax
efter pappmallen.

4. Borra 8 hål på montagestället, för upp plåten, slå in de med-
följande 8 dubbarna, och plåten vilar på dessa.

5. För upp medföljande tätningsull genom hålet. 

6. För upp medföljande gjutmassa genom hålet.

7. För upp medföljande rör genom hålet, detta spärras provi-
soriskt, medan Ni nu först lyfter in BRAS-SPISEN i spisöpp-
ningen.

8. Drag ned rökröret i dess stos på BRAS-SPISEN. OBS!
Rökröret kan med BRAS-SPISENs genomtänkta konstruk-
tion, lutas 20° i alla riktningar, för att på ett lätt sätt nå önsk-
värd anslutningspunkt. 

Ni finner en utförlig beskrivning i medföljande monteringsan-
visning, över de resterande arbetsmomenten. För en normal-
händig amatör, totalt ca 8 timmars arbete. ...eller låt BRAS-
SPISENs montörer göra jobbet.

Medföljande monteringsdetaljer.  

Kontakta gärna skorstensfejarmästaren före montering av eldstadsinsats.

1 st fullständig och lättförstådd
monteringsanvisning.

1 st förpackning gjutmassa för övre
rökrörsanslutningen.

1 st stenullskiva, 600x600x50 mm,
för tätning av skorstensplåten.

1 st skorstensplåt,
500x500x1,25 mm.

8 st förankringsdubbar special.

1 st rökrör, 500x150 inv. diam.
Godstjocklek 3 mm. Mini 500x125x3
mm. Längre och vinklade efter
beställning.

1 st förpackning gjutmassa.
För nedre rökrörsansl.

4 st ställskruvar. M 10x50 -
alt. 80-100-120.
1 st sexkantsnyckel. 

1 st burk org. kompletteringsfärg.

Luftgenomsläpplig dekorationsplåt,
1000x650x1 mm. 
1 st för rak modell
2 st för hörn
3 st för treglasspisen

2 st eldgaller
1 st för Mini

2 st asklådor
1 st för Mini
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Måttuppgifter för BRAS-SPISEN
BRAS-SPISEN typ Insatsens form      Anm.

Höjd cm

Ytterram Spiskropp
Höjd cm Bredd cm Bredd cm Djup cm Kg

BRAS-SPISEN MAXI A – konisk 48 65 58-48 48 82
BRAS-SPISEN MAXI B – konisk 42 65 58-48 42 74
BRAS-SPISEN MAXI C – konisk 36 65 58-48 36 66
BRAS-SPISEN MAXI D – konisk 48 65 58-28 42 78

BRAS-SPISEN STORA A – kubisk 48 56 48 48 58
BRAS-SPISEN STORA B – rektangulär 42 56 48 42 54
BRAS-SPISEN STORA C – rektangulär 36 56 48 36 50
BRAS-SPISEN STORA D – konisk 42 56 48-22 42 52

BRAS-SPISEN LILLA – konisk 42 50 43-35 42 58
BRAS-SPISEN MINI – konisk 36 44 38-30 36 53
BRAS-SPISEN MINI-MINI – konisk 32 40 34-27 32 44

BRAS-SPISEN MAXI-HÖRN – rektangulär 48 67x54 61 48 86
BRAS-SPISEN STORA-HÖRN – kubisk 48 54x54 48 48 86
BRAS-SPISEN LILLA-HÖRN – kubisk 42 48x48 42 42 69
BRAS-SPISEN LILLA-HÖRN SPECIAL – rektangulär 42 58x48 52 42 75

TRE-GLAS-SPISEN – kubisk 48 54x52x54 48 48 77

För den viktiga luftcirkulationen + 10 + 3x3 + 5
(ca 4 cm under och 6 cm över)

Utrymmesbehov totalt – insats + luftspalt = = =

Mät öppningens mått i er öppna spis

2 öppnings-
bara glas-
luckor

3 öppnings-
bara glas-
luckor

Ytterramen kan
placeras utan-
för spislivet

Bredd cm Djup cm

Luftspaltsbehovet beräknas
enligt denna teckning
Vi rekommenderar 4 cm luftspalt under BRAS-SPISEN, (justeras med hjälp av ställ-
skruvar) 5 cm bakom och 6 cm över BRAS-SPISEN. Detta är minimimått. Är luftspal-
ten större är detta av godo då mer luft kan passera.

Luftspalterna mellan murverket och insatsen är av stor betydelse då man ej skall
använda fläkt som gör att eldningen blir strömberoende. Detta är förkastligt i ett kris-
läge när strömmen är bruten och eldningsbehovet är som störst.

Frontramens utskjutande sidor kan skjutas in i spisöppningen eller placeras direkt
mot spisöppningens sidor. Luftspalten i sidled bör dock ej understiga 3 cm mellan mur-
verk och spiskroppens sidor.

Bras-Spisen med Sveriges största program av eldstadsinsatser i 32 olika varianter
ger Er möjlighet att välja rätt insatsstorlek, som är en förutsättning för maximal vär-
meeffekt – rätt insatsstorlek ger också största möjliga glasstorlek. För att kunna njuta
av den mysiga elden, ger Bras-Spisen med sin stora glasyta den av alla önskade möj-
ligheten – att uppleva den öppna spisens mysiga stämning – men att samtidigt slippa
dess nackdelar i form av iskallt golvdrag, värmeförluster och gnistor på golvet m.m.

6 cm

4 cm

5 
cm

Eldfast gjutmassa
Mineralull
Förankringsplatta
Förankringsdubbar
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Låt dig inspireras!
Det finns en eldstadsinsats för alla. 
Kombinera insats och lucka till din favorit.

Med BRAS-SPISENS stora modellprogram kan ni
hitta lösningen till de mest konstiga öppna spisar.
Och vi har lösningen på alla monteringar bakåt-
ansl., sidoansl., vinklade rökrör. Vi demonstrationseldar
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MAXI A BRAS-SPISEN

PLANGLASLUCKA
MAXI A

VALVLUCKA MAXI A BURSPRÅKSLUCKA 
MAXI A

BRAS-SPISENs
UTSTÄLLNING.
DÄR NI KAN
SE ALLA VÅRA
32 OLIKA
INSATSER
UTSTÄLLDA.

LILLA BRAS-SPISEN MINI BRAS-SPISEN
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BRAS-SPISEN
– Bästa tänkbara investering

Här är ett litet urval:

Ja, detta är ett genomgående fantastiskt
gott betyg, från tusentals köpare av BRAS-
SPISEN. Mängder av köpare har muntligen
och skriftligen uttryckt sin stora förtjusning
över BRAS-SPISEN och alla dess fördelar.
Läs här några av de hundratals beröm som
kommit oss skriftligen till del, under årens
lopp. Detta har skett helt spontant, vid

betalningen av gjorda installationer, då man
hunnit konstatera vilken bra affär man gjor-
de vid köpet av BRAS-SPISEN. Detta har för
oss alla här på BRAS-SPISEN JF AB varit till
stor glädje och uppmuntran. Därför är vi ett
stort tack skyldiga alla dem som gett detta
spontana beröm åt BRAS-SPISEN.
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BRAS-SPISENS teknik är patenterad...

Njut av den sköna direktvärmen
utan framrykning när luckan öppnas

Patent RÄTT FEL➜ ➜
Patenterad rökkanal
leder röken bort från
glaset.

I de flesta andra fabrikat leds
röken mot glaset.

GER:
• Sotiga glas
• Varma handtag
• Framrykning

Att öppna glasluckan och njuta av den sköna direktvärmen från bra-
san, tillhör braseldningens högtidsstunder. Detta nöje kan dock för-
störas, på grund av att röken från brasan lätt strömmar ut genom den
öppna luckan, om röken är felaktigt styrd mot glasluckan, vilket tyvärr
är fallet i alltför många eldstadsinsatser och braskaminer.
En konstruktion så uppenbart felaktig och ologisk, att vi redan år

1982 sökte patent på ett rökkanalsystem, där röken via en för-
längd rökkanal istället styrdes, – in i eldstaden,– bort från glaset.
En rökkanal som dessutom ger en rad andra fördelar. Detta är inte
en garanti på att det ej ryker in p.g.a. dåligt skorstensdrag.
Betrakta teckningen till vänster visande BRAS-SPISENS enkla

men genialiska styrning av elden, – bort från glaset och in i elds-
taden, för att motverka sotbildning på glaset och framrykning
genom luckan.
För att ytterligare motverka framrykning öppnas rökkanalspjället

som i en tredje öppning nu släpper röken rakt upp. Spjället bör all-
tid öppnas vid tändning av brasan, påfyllning av ved, samt när
man vill njuta av den sköna direktvärmen. Viktigt är att dra ut spjäl-
let innan luckan öppnas.
Betrakta sedan teckningen till höger, visande rökriktningen i de

flesta andra fabrikat, – mot glaset.
Ett förvånande faktum vilket alltför många spisköpare tyvärr bli-

vit varse, redan vid tändning av premiärbrasan, – om man valt fel
spis!!!

BRAS-SPISENS 
RÖKKANAL
Patent

BRAS-SPISENS 
Teknik för tillförsel av 
förbränningsluft
Patent

BAKETTEN 
Bak- och grillugn
Patent- och Namnskyddad
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Miljötestad... och Typgodkänd

Köp en TESTAD INSATS
Miljötestad mycket viktigt
I de nya byggnadsföreskrifter
som beslutats ingår ett miljötest
för eldstäder. Högsta godkända
utsläppsmängd är för braskami-
ner och eldstadsinsatser, 40
mg/mega-Joule. Kontrollera där-
för att miljötestets krav uppfyllts

före köp. Kommunerna har er-
hållit utvidgade befogenheter att
ingripa mot ej miljötestade pro-
dukter, – BRAS-SPISEN är miljö-
testad av Statens Provningsan-
stalt.

Miljöbestämmelserna och pyreldningen
En av pyreldningens negativa
följder är de ökade sot- och
tjärutsläppen. Detta strider mot
Naturvårdsverkets direktiv för
miljöprovningarna, där samma
verk försummat att ge direktiv för
minimum tillförsel av förbrän-
ningsluft för vedeldningsanord-
ningar. Direktiven för miljöprov-
ningar från Naturvårdsverket

förutsätter ett vedinlägg per
timma under provets totala tid =
3 timmar. Denna takt i vedinlägg-
ningen ger den miljövänligaste
eldningen, – och även den mest
bränsleekonomiska i öppen spis,
med sitt tunga värmebevarande
murverk i kombination med eld-
stadsinsatsen BRAS-SPISEN.

BRAS-SPISEN är lättsotad
Sotningen av BRAS-SPISEN är
en lättvindig procedur. Tack vare
den höga förbränningsgraden
bildas mycket ringa sot. Det
enda Ni behöver göra är att när
som helst före sotningsdagen
dra ut BRAS-SPISENS

rökgasspjäll samt stänga luftreg-
laget för förbränningsluften, och
Ni kan glömma tidigare besvär-
ligheter med intäckning av spi-
söppningen och konstatera att
lättare kan sotningsproceduren
inte ske än i BRAS-SPISEN.

Typgodkännande också en viktig detalj
BRAS-SPISEN är också typgod-
känd av SITAC. Detta innebär
bl.a. att de är säkerhetstestade

av Statens Provningsanstalt.

Skorstensanslutningen godkänd av SSR
Sveriges Skorstensfejarmästares Riksförbund

SSR:s utlåtande

Vikten av en riktig godkänd skor-
stensanslutning kan inte nog
understrykas. Insatsens funk-
tion, täthet och livslängd är bero-
ende av denna. BRAS-SPISEN

var först med att få även skor-
stensanslutningen provad och
godkänd även av Statens Prov-
ningsanstalt redan 1984.

Sveriges Skorstensfejarmästa-
res Riksförbund blev remis-
sinstans, och som sakkunnig
institution i Stockholm, utsedd
av Planverket, att i samband
med typgodkännande av BRAS-
SPISEN med dess typgodkända
skorstensanslutning granska
densamma. Därför utsågs en
expert i Göteborg som under en
dag följde installeringsarbetet
vid montering av BRAS-SPISEN

i en villa där ägaren myste av
belåtenhet över att få arbetet så
fackmässigt kontrollerat. Exper-
ten tog noga del av alla momen-
ten i monteringsarbetet och det
hela förevigades i en bildserie. I
en rapport som denne sedan
sammanställde till sitt förbund
SSR i Stockholm, står att läsa
som slutomdöme: ”Slutomdö-
met är att denna installation är en
av de bästa jag har sett”.
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Långt rökrör ger stora
fördelar i BRAS-SPISEN

BRAS-SPISEN har utbytbara 
brännplåtar och asklådor
För att erhålla maximal livslängd
har BRAS-SPISEN försetts med
utbytbara brännplåtar och asklå-
dor även dessa tillverkade i kraftigt
corténstål (4 mm).
Detta ger BRAS-SPISEN en unik

kraftig vägg och bottentjocklek
2x4=8 mm, med möjlighet att byta
ut det inre skyddsskiktet. Härigenom
elimineras också den, för tegel-
inklädda eldstadsinsatser besvä-
rande isoleringsfaktorn där teglets
isoleringsegenskap skapar högre
eldstads- och därmed även högre
skorstenstemperatur, resulterande
i icke önskvärda värmeförluster.
Med stålets snabba värmeöverför-
ingsförmåga erhålls minimala värme-
förluster.

Vad är keramiskt glas?
Keramiskt glas är resultatet av
många års forskning inom glastek-
niken för att erhålla ett glas med
maximal värmebeständighet och
som lett fram till en produkt nära
nog okänslig för även mycket höga
värmetal. Ett resultat som uppnåtts
tack vare egenskapen av ytterst
ringa volymförändring i glasmateri-
alet, även vid upphettning till
mycket höga temperaturer. En
egenskap som gör detta vida över-
lägset hittills använda glastyper i
t.ex. eldstäder.
Därför kan glaset tåla även myck-

et ojämn värmebelastning t.ex. om
ett brinnande vedstycke rullar ned
på glaset. Glasets otroliga styrka
bevisas bäst av att vid 760° C tål
detta att begjutas med kallt vat-
ten!!!
Med den ringa volymförändringen

i glaset kräver detta vid montage i
stål eller metallram en flexibel
anslutningskonstruktion, detta på
grund av den omslutande stålets
värmeexpansion. Fastklämt eller
klistrat på plats, som ofta sker, hål-

ler därför inte glaset. Däremot
monterat enligt tillverkarens direk-
tiv som visas på teckningen med
den nödvändiga rörligheten, vilket
är identiskt med montagesättet i
BRAS-SPISEN, är glaset i princip
oförstörbart. Denna monterings-
metod som vi använt sedan 1981,
innebär att glasets kontaktyta
omslutes av en mjuk keramisk filt
(ej asbest) inbäddad i en separat
metallram, som sedan i sin tur
omslutes av ett keramiskt rep som
även bildar tätning mot stålramen i
glasluckan.

Utnyttja BRAS-SPISENS unika
möjligheter för varmlufts-
distribution i huset

Elda ekonomiskt
För att avge mesta möjliga totala
värme bör brasan regleras med
luftspjället så att den brinner
lagom. D.v.s. med synliga lågor,
ända till glödstadiet, då draget kan
stängas helt. (Rökgången i BRAS-
SPISEN är fortfarande öppen).
Elden bör brinna med klara synli-

ga lågor. För mycket drag ger
oekonomisk eldning. Så sker även
vid för lite drag. Stryps draget för
hårt kommer de av värmen alstra-
de gaserna inte att brinna upp,
utan dessa lämnar eldstaden oför-
brända under omvandling till tjära
och sot som avsätts i eldstad och
rökvägar där dessa bildar en svart
blank yta, vilket är ett säkert tecken
på felaktig eldning eller fuktig ved.
Detta eldningssätt ger dålig bräns-
leekonomi.
Ett bra sätt att få lång brinntid är

att elda med grova vedstycken
med lagom anpassat drag, samt
stänga draget helt när brasan nått
glödstadiet och anpassa draget
igen vid ny vedinläggning. Mäng-
den erforderligt drag varierar, men
torde inte vara svårt att anpassa
efter en tids eldning. Dragmäng-
den är beroende av flera faktorer,
skorstenens höjd, dess utform-
ning, hur en ev. regnhuv är kon-
struerad, den omgivande terräng-
en, samt de aktuella väderförhål-
landena.
En avgörande faktor, för eld-

ningsekonomin och ev. tjärbild-
ning, är vedens fuktighetshalt.
Dåligt torkad ved kan ha så lågt
bränslevärde som endast hälften
av vad som gäller för torr ved.
Elda därför alltid med torr ved.

BRAS-SPISENS placering av skor-
stensanslutningen medför också
den stora fördelen att varmluften
lätt kan distribueras vidare direkt
till angränsande rum eller via trum-
mor till övriga delar av huset. (Stu-
dera först brandbestämmelserna).
Enklaste sättet för varm-

luftsspridningen är att göra ett eller
flera hål i murverket från någon
sida av murverket omedelbart
under skorstensplåten, som place-
ras högt för att bl.a. ge denna möj-

lighet för lättvindig varmluftsfördel-
ning.
Vid val av eldstadsinsats torde

beaktas att s.k. dubbelmantlade
eldstadsinsatser endast svårligen
kan byggas om för alternativa
varmluftsutsläpp.
Vid montering där extra plåtar av

något slag förekommer med ste-
nullsfyllnad försvårar även detta en
effektiv varmluftsfördelning.

Eldfast gjutmassa

Mineralull

Förankringsplatta

Förankringsdubbar

Teckningen visar BRAS-SPISENS
9 st utbytbara brännplåtar, (hörn-
modell 6 st).

Teckningen illustrerar hur det keramiska
glaset skall monteras rörligt i höjd- och
sidled, enligt världens största tillverkare av
keramiskt glas.

Asklådor

BRAS-SPISEN monteras med
längsta möjliga rökrör, vars längd
bestämmes av bl.a. två faktorer,
nämligen; åtkomligheten i spisku-
pan samt det befintliga spjället, om
sådant finnes.
Det långa rökröret ger fördelen av

att det ökar värmeavgivningsytan.
Genom den av värmen åstadkom-
na kraftiga varmluftscirkulationen,
förs den i kupan bildade värmen

(viss mängd sugs upp av mur-
verket) lätt ut i det omgivande rum-
met.
Vid särskild gjord mätning å Sta-

tens Provningsanstalt, i samband
med testningarna av BRAS-SPI-
SEN, visade sig varmluftscirkula-
tionen vara så kraftig, att skillna-
den i varmluftstemperaturen i
kupans övre och undre del endast
var 7° C.
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Kakelugnseffekten
En stor fördel som den enkelmant-
lade insatsen ger. (BRAS-SPISEN).
BRAS-SPISEN har s.k. kakelugns-

effekt genom att varmluftscirkula-
tionen sker direkt mot murverket
och härigenom ackumulerar mur-
verket en värme som sedan avges
under många timmar. Den enkel-
mantlade eldstadsinsatsen BRAS-
SPISEN har en enkel men kraftig
omslutande eldstadsvägg av cor-
ténstål. Denna släppper snabbt
igenom värmen från elden till den
omgivande luftspalten. Den myck-
et varma luften genomgår en ned-
kylning av det omgivande mur-
verket under utpassagen, därvid
uppvärms murverket och den
utströmmande varmluften får en
lägre och behagligare temperatur.
Den ackumulerande värmen i

murverket avges sedan under
många timmar. Efter en rejäl eld-
ning kan ett kraftigt murverk avge

värme i ett och ett halvt dygn. Med
utjämningen av den utströmmande
värmen ges även en mindre vär-
meförlust via den utströmmande
röken som en positiv följd av den
lägre eldstadstemperaturen. Som
en ren kedjereaktion påverkas
även skorstenen positivt av den
lägre röktemperaturen. Ändå har
eldstaden en tillräcklig temperatur
för att ge god förbränning och låga
halter CO.
De dubbelmantlade eldstadsin-

satserna har däremot egenskapen
att varmluftsutströmningen ej sker
mot murverket direkt, utan istället
mellan två plåtväggar. Därvid sker
ingen direktkontakt av värmen mot
murverket, vilket ger en avsevärt
sämre värmeackumulation i mur-
verket och en kedjereaktion i mot-
satt riktning jämfört med enkel-
mantlad eldstadsinsats.
Liksom alla tvåväggiga inbördes

förbundna svetskonstruktioner, där
ena väggen utsätts för större upp-
värmning än den andra, sker en
större volymökning i den varmaste.
Detta får till följd att båda under
uppvärmning kan avge smällar och
oväsen, som upphör först när vär-
men är jämnt fördelad. Under av-
kylningen upprepas proceduren då
den yttre luftkylda väggen kallnar
fortare än den inre som påverkas
av den kvardröjande eldstadsvär-
men.
Dubbelmantlad eldstadsinsats,

som förutom de två med luftspalt
från murverket skilda väggarna,
dessutom har eldstaden inklädd
med tegel med dess värmeisole-
rande effekt, är en konstruktion
som i detta avseende strider mot
den geniala idén med eldstadsin-
satser, vilken bygger på principen
att eldstadsvärmen på effektivaste
och snabbaste sätt skall överföras

till omgivande luft och murverk
med så små värmeförluster som
möjligt. Teglet är dessutom plats-
krävande och inkräktar på eld-
stadsvolymen.
Fläkt som används i dubbel-

mantlad eldstadsinsats förbättrar
inte förhållandet med den ringa
uppvärmningen av murverket, utan
får istället en motsatt verkan
genom att skapa ännu sämre förut-
sättningar för uppvärmning av
murverket.
Med fläktmontaget skapas dess-

utom ett strömberoende, som inte
kan tillgodoses när det som bäst
behövs – vid strömavbrott. Fläkten
för dessutom visst buller, som är
irriterande särskilt nattetid, när det
är tyst för övrigt i huset. Undersök-
ningar har visat den ringa nyttan av
fläkt överhuvudtaget, där i vissa fall
värmeresultatet t.o.m blivit sämre
med, än utan fläkt.

Pyreldning och dess följder
I dagens moderna samhälle fjär-
mar vi oss mer och mer från den tid
när vedeldning var nödvändig. Det
fanns en kunskapstradition i
vedeldning, som då var ett måste
för överlevnad. Vedeldningen har
nu till största delen mist denna
aspekt. Idag eldas istället  mer än
på många år, en kombination av
eldning av ekonomiska skäl – nöje
– och ett bra sätt att få användning
för överflödig vegetation.
Med denna förändring har också

mycket av det gamla vedeld-
ningskunnandet försvunnit och vi
har här sett en möjlighet att dra
vårt strå till stacken, med några
eldningsråd.
I takt med en uppvaknande med-

vetenhet om värdet av en god
miljö, är kännedom om den s.k.

pyreldningen en viktig del. Pyreld-
ning, eller som det på norska så
träffande heter ”lusefyring”, upp-
står när tillförseln av förbrännings-
luft helt eller till den grad stryps att
brasan under den s.k. gasförbrän-
ningsfasen, d.v.s. när vedens fibrer
genomgår den första s.k. gasför-
bränningsfasen, genom syrebrist i
eldstaden istället släpper ut oför-
brända illaluktande gaser, till gran-
nars förargelse. För vederbörande
själv uppstår följande negativa
resultat – onödig sot- och tjärbe-
läggning i skorstenen samt en för-
sämrad eldningsekonomi – en
paradoxal motsats till vad som
utlovats i ovederhäftiga spisbro-
schyrer, där brinntider för ved utlo-
vas som helt saknar relevans i
verkligheten. Inte ens om värsta

form av pyreldning sker. En termo-
stat kan få samma miljöfördärvan-
de följder om detta, på grund av för
hög värme i omgivningen, stryper
lufttillförseln där brasans luftbehov
kanske hade bort ökas istället, för
att få syrebalans.
Ovan nämnda ord brinntid – bör

utbytas mot ordet glödtid – ett till-
stånd där veden glöder under mini-
mal värmeavgivning, och maximal
förlust av brännbara gaser.
Efter den tidigare nämnda gasför-

bränningsfasen inträder kolför-
bränningsfasen, d.v.s. när träkol
bildats och de gula lågorna istället
fått en blå färg. Nu kan lufttillförseln
strypas i BRAS-SPISEN och de nu
mindre farliga gaserna har alltid fri
utpassage oavsett att luftspjället
stängs. En termostat som reglerar

förbränningsluften kan göra en
motsatt felaktig manöver. När eld-
ningsanordningen, där termostaten
är fästad genomgår en tempera-
turminskning, öppnas termostaten
och, felaktigt, släpper in mer luft.
Bästa värmeavgivningsförmåga

och minsta miljöpåverkan, får en
brasa som tillåts brinna med öpp-
na lågor, bakom stängda glasluck-
or, för bibehållande av, för förbrän-
ningsförloppet, nödvändig eld-
stadstemperatur.
Små täta vedinlägg bidrar också

till en god eldningsstandard. Alla
dessa nämnda eldningsregler åter-
finns i all litteratur och alla veten-
skapliga undersökningsrapporter
som behandlar småskalig vedeld-
ning.

Spar på krafterna vid
vedhuggningen
BRAS-SPISENS stora eldstadsvolym samt den
kvadratiska formen sparar massor med arbete
vid vedhuggningen. Tvärs eldstaden ryms ved-
stycken 30-60 cm långa, diagonalt placerade.

Runda besvärliga knotor med tjocka grenar
inbäddade kan eldas hela, ger många timmars
brinntid, men de måste vara torra!
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